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(1)

Turizm sektörü uzun bir süredir Türkiye’nin Kalkınma Planlarında önem taşıyan sektörler arasında yer almaktadır. Ancak sektördeki gelişmenin planlamada verilen önemle kıyaslanamayacak kadar az olduğunu belirtmek gerekir. Son yıllarda benimsenen politika, altyapı yatırımlarının devlet tarafından, üstyapının ise özel sektör tarafından gerçekleştirilmesini öngörmektedir. Bu amaçla özel yatırımları özendirici, çeşitli kolaylıklar ve avantajlar sağlanmaktadır. Mevcut teşviklere ilave olarak 1983 yılında turizm yatırımları, “özel önem taşıyan” yatırımlar grubuna alınmış ve bu alanda yatırım veya işletmecilik yapmak isteyen yerli ve yabancı kuruluşlara çeşitli kolaylıklar ve imkanlar sağlanmıştır. İç kaynakların yetersizliği dolayısıyla, dış finansmanı teşvik eden kararnameler yürürlüğe konulmuştur.

(2)

Finansman Daire Başkanlığından alınan 30.5.1989 tarih ve 610/436/89 sayılı yazıda; Türkiye’nin Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler Birliği’ne yapacağı tüketim malları ihracatını teşvik etmek amacıyla 13 Nisan 1989 tarihinde imzalanan kredi sözleşmesiyle Bankamızın The Bank For Foreign Economic Affairs of the USSR açtığı 150 Milyon ABD Doları tutarındaki kredinin yeniden finansmanını sağlamak amacıyla çeşitli uluslararası bankalarla temas edilerek alınan ön teklifler değerlendirilmiş, en uygun teklifi veren Citibank Investment Bank Ltd.’nin teklifi en iyi teklif olarak uygun bulunmuş olup; konuyu onayınıza ve Yönetim Kurulu’nca ilgili kararın alınması için gereğini müsaadelerinize arz ederim.” denilmektedir.

(3)

Bu teşviklerin yıllar içerisinde belirli değişikliklere uğramasına rağmen, temel prensip olarak petrol arama ve üretim faaliyetleri diğer endüstri dallarından farklı görülmüştür. Petrol Yasası içinde bulunan, üretimin belirli kısmının ihracı, gümrük muafiyeti, sermaye transferi, bu sermaye transferinin kur garantisine bağlanması, kurumlar vergisi mükellefiyetine üst sınır getirilmesi, çeşitli vergi kanunlarında petrol arama faaliyetlerinin Katma Değer Vergisinden muaf tutulması, değişik oranda stopaj vergisine tabi tutulması ve benzeri teşvikler hep petrol endüstrinin diğer endüstri kollarından farklılığı dolayısıyla olmuştur.

(4)

Geleceğe İlişkin Beklentiler

Dünyadaki pek çok endüstri lideri ultra-ileri teknolojiye yapılan büyük yatırımların, daha yüksek üretim maliyetleri ve stratejik odak eksikliğiyle birleşerek, esneklik kaybına neden olduğunu fark etmişler ve bugün maliyetleri azaltmak amacıyla kendi markaları altında dağıtılacak ürünlerinin imalatını dışarıya kaydırma yolları aramaya başlamışlardır. Bu firmalar artan rekabetin ve daha yüksek imalat maliyetlerinin marjlar üzerinde zararlı bir etkiye sahip olmasına karşın, halihazırda yerleşmiş markadan faydalanmak için yeterli satış potansiyelinin kaldığını fark etmişlerdir.

Bu eğilim ABC Elektronik’i, rekabet gücüne sahip maliyet yapısı, pazara odaklanmış yaklaşımı ve güvenilir kalitesi ile önemli bir OEM üreticisi konumuna getirmektedir. ABC Elektronik’in cari kapasitesi ve önemli pazarlara olan coğrafi yakınlığı firmanın önder imalatçılarla işbirliği yapma konusunda ideal konuma sahip olmasını sağlamaktadır. ABC Elektronik, imalat, hizmet ve teslimat konusundaki esnekliğini kanıtlamıştır ve halihazırda Aiwa, JVC, Kodak ve Konica gibi imalatını dışarı kaydırmayı tercih eden önemli markalara ürün temin etmektedir.

(5)

Beton dökülürken donatının yerinin değiştirilmemesi gerekir. Çubukların etrafında gerekli beton tabakasının sağlanması için donatı askıya alınmalı ve kalıpla bunların arasına beton takozlar ve iki sıra donatı arasına çelik çubuk parçaları konmalıdır. Beton takoz ve çelik çubuk parçaları yerine, bu amaçla hazırlanmış plastik elemanlar da kullanılabilir. Etriyelerin de yan tarafta betonla sarılmasına özellikle dikkat edilmeli ve döşeme veya kirişlerin üst donatılarının aşağıya basılması önlenmelidir. Donatının betonla iyice sarılmış olması mutlaka sağlanmalıdır.

Donatısı altta bulunan bir yapı elemanı doğrudan doğruya (temel plaklarında olduğu gibi) zemin üzerine yapılacaksa,zemin türü göz önüne alınarak, en az 50 mm kalınlığında beton bir tabaka oluşturulmalıdır.

(6)

TERMİK GAZ ALMA

Suyun içerisinde çözülmüş halde bulunan ve paslanmaya yol açan gazların ayrılması için gaz alma, suyun çok incelmiş halde yağmur şeklinde akarken kaynatılması yoluyla gerçekleşir. Isıtma ya taze buharla (yağ ihtiva etmeyen) veya nadiren de olsa başka bir ısıtma maddesi ile (kızgın su, artık buhar – yağ da ihtiva edebilir veya benzeri elektriki yoldan) besi suyu deposundaki bir boru sistemi yoluyla yapılabilir. Bu fiziki olay ısı ile husule geldiği için “termik gazalma” diye adlandırılır.

Bu olay, bir gazın bir sıvı içerisindeki çözünürlüğünün gazın sıvı üzerindeki kısmi basıncı ile orantılı olduğu yolundaki fizik kuralına dayanır. Bir sıvının buhar basıncı, diğer gazların kısmi basıncı ile birlikte toplam basıncı meydana getiren kısmi basınçtır. Kaynama esnasında buhar basıncı toplam basınca eşit olduğu için diğer gazlara ait kısmi basınç sıfır olur. Böylece, diğer gazlar için sıvıda erime veya çözülme imkânı kalmamış demektir.

Teknikteki yapım şeklinde besi suyunun tümü, kondens suyu ve ilave su, ilgili ağızlardan gaz alıcının üst kısmına verilir. Burada su püskürtülerek veya dağıtım sacına çarptırılarak inceltme yoluyla, gaz alıcı kesitinin tamamında homojen bir dağılım husule gelmiş olur. İnce damlalar halinde aşağıya doğru akan su ekseriya gaz alıcı kule içine yerleştirilmiş elekler tarafından tutulur. Yeniden inceltilir ve bu halde degazörün alt kısmına ulaşır. Su, buradan da besi suyu deposuna gider.

Degazörde buhar, suyun karşı istikametinde aşağıdan yukarıya doğru akar. Su küçük parçacıklar halinde olduğu için kaynama sıcaklığına kadar çok çabuk ısınır. Böylece, parçacıklar halinde büyük bir dış yüzeye sahip olan sudan oksijenin ve serbest karbondioksitin çözülmesi kolaylaşır. Bu gazlar buhar tarafından sürüklenerek eleklerde buharın serbest geçişi için bırakılmış yerlerden yukarı doğru çıkar ve degazörün üst tarafındaki buğu buharı atma yerinden gaz alıcıyı terk ederler.

Dışarı atılan buğu buharının belirli, normal bir ölçüde sınırlanması ve gaz alıcıda bir basınç sağlamak için buğu buharını atma ağzına bir blende takılmıştır. Bu blendenin hesabında degazörün her metreküp nominal gücü için 5 ilâ 10 kg (kondens suyu ile taze su miktarı nisbetlerine bağlıdır) buğu buharının dışarı atılacağı düşünülür.

Degazörde bir adet uyarıcı emniyet ventili ve bir adet alçak basınç manometresi vardır. Bundan başka su giriş hatlarında geri tepme emniyetleri mevcut olup bunlar buharın su hattına geri akışını önlerler.

(7)

Ön Bilgiler:

SEKA Dalaman Müessesesi Atıksu Arıtma Tesisi 1982 yılı Haziran ayında devreye alındı. Bu tesis Dalaman Müessesesi içindeki Selüloz ve Kağıt Fabrikalarının atık sularını tasfiye ederek çevre kirlenmesini önlemek gayesi ile kurulmuştur. Tesise harcanan para 1.149.736.461.-TL’dir. Atıksu Tasfiye Tesisi saatte 4500 m3 suyu arıtabilecek kapasitede kurulmuştur. Tesis fiziksel ve biyolojik arıtma yapmaktadır. Tesise giren su, gelen suyun özelliğine göre sülfürik asit veya kireç sütü ile nötralize edilmektedir.

Nötralize edilen su, her biri 11.000 m3 olan iki adet çöktürme havuzuna pompayla basılmakta, orada içindeki askıda katı maddeleri çöken su, biyolojik arıtım için lagünlere gönderilmektedir.

(8)

Kazı:
Mezar odası kuzeydoğu-güneybatı eksenli olan K-14 mezarı (Resim 127) A-6 açması içerisinde 4-7/f-ı plankareleri içerisinde yer almaktadır. Tavanı çökmüş olarak tespit edilen mezar, boyut ve plan özellikleri açısından K-10 mezarı ile benzer özellikler göstermektedir. 

Mimari:
Tahrip olmuş dromosun korunmuş 3 basamağı vardır. Sol ve sağ dromos duvarları, stomionu aşırı tahribata uğramış olan mezarın (Resim 128) dromos ölçüleri tam olarak anlaşılamamıştır. Mezar odası girişin sağ ve soluna doğru daha fazla genişletilmiş olup, mezar bu açıdan Yüceören’deki diğer mezar tiplerinden farklılık gösterir. Stomionu kapatan kapak taşının daha rahat açılıp kapanması maksadıyla giriş önünde bir yuva açılmıştır. Gerek yuvanın genişliği gerekse girişin boyutları stomionu örten monoblok kapak taşının oldukça büyük olduğunu göstermektedir. Tavanı tamamen tahrip olmuş K-14’ün mezar odasının (Resim 129) yüksekliği belirlenememiştir. Mezar odasının genişliği 2.60 m olup uzunluğu 5.56 m dir. Oda içerisinde kline düzenlemesine dair bir ipucu elde edilememiştir. Ancak mezarın boyutları ve kapı düzenlenmesi, mezarın çoklu kullanımını göstermektedir. 

Kronoloji: 

Kaya kesme mekanları dolayısıyla aşırı tahrip olmuş K-14 mezarı içerisinden ele geçen az sayıdaki seramik buluntu, mezarın tarihlenmesine olanak vermemektedir. 

(9)

Sandık Kulbu (Resim 75): A-8/8053; U: 4.2 cm; bronz ahşap sandık kulbu; yüzeyinde ince bir korozyon tabakası gözlenmekte, yay formlu kulp döküm tekniği ile yapılmış, kare kesitli kulbun uç kısımları U biçimli, uç bitimlerinden bir tanesi prizmatik üçgen formlu, diğeri ise kırıktır. Kulbu ahşaba tutturmak için kullanılan halka bağlaçlara dövme tekniği ile form verilmiş olup bağlaçlar kare kesitli ve uçları kırıktır. M.S. 1-2. yüzyıllar. 

Krş. Onurkan 1988: 93, lev.58 şek.46; Hayes 1984: 169, şek.268; Simpson 2000: 48, lev.13, şek.3; 60, lev.20, şek.1-3; Crowfoot 1957: 447, fig.107, şek.7,9; Davidson 1952: 132, pl.66, şek.897,899.

Halka (Resim 76) : A-8/8074; Ç: 1,7 cm, K: 0,23 cm, plaka K: 0.23 cm; halka ve bağlacı; hafif bombeli metal plakaya aplike edilmiş. Korozyona uğramış bu bronz aksamlar olasılıkla sandığın yan taraflarında bulunan taşıma halkalarından birini oluşturmaktadır. M.S.1-2.  yüzyıllar.

Krş. Crowfoot 1957: 447, fig.107, şek.8; Davidson 1952: 132,  pl.67, şek.903.

Halka (Resim 77): A-8/8036; Ç: 1,7 cm., K: 0,2 cm; bronz halka ve bağlacı. Halkanın ahşap sandıkla olan bağlantısını sağlamak amacıyla halkaya geçirilen bağlaç düzgün köşeli bir yapıya sahip olup, halkayı sardıktan sonra uç kısımları dövülerek birleştirilmiştir.

Krş. Crowfoot 1957: 447, fig.107, şek.8; Davidson 1952: 132,  pl.67, şek.903.

Halka (Resim 78): A-8/8065; Ç: 1,7 cm, K: 0,27 cm, Y: 0,3 cm; bronz halka. Düzgün olmayan dairesel bir formdadır. Yoğun korozyon görülmektedir.

Krş. Crowfoot 1957: 447, fig.107, şek.8; Davidson 1952: 132,  pl.67, şek.903.

Çivi (Resim 79): A-8/8054; Ç: 0.96 cm, K: 0.80 cm, Y: 0.87 cm, bronz çivi.

Krş. Davidson 1952: 142, pl.72, şek.1033; Goldman 1950: 389, pl.264, fig.9,14. 

Kilit Kolu (Resim 80): A-8/8077; Y: 7,16 cm, G: 1,2 cm, K: 0,61 cm; bronz kilit kolu. Dövme ve kazıma tekniğiyle yapılmış; menteşeye bağlanan kısmından aşağıya doğru daralmakta, aşağı ucun ön yüzünde stilize bir kabartma var, arka yüzünde ise kilitleme için kullanılan kare şeklinde bir kanca yer almaktadır. Parçanın yukarı kısmında menteşe ile bağlantıyı sağlayan iki parçalı silindirik mil yatağı bulunmakta. 
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